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मेटल कटटिंग अटेंडेंट (दृष्टटबाधित लोगों के ललए) 
 

 
दो साल की अिधध िें, दृष्टटबाधधत उम्िीदिार को विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है: 

व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और साथ ही िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत रोजगार 
कौशल। इसके अलािा, दृष्टटबाधधत (आंमशक या पूणण दृष्टटबाधधत) उम्िीदिार को उधचत 
पयणिेक्षण के साथ पररयोजिा कायण सौंपा जाता है। उसका आत्िविश्िास बढािे के मलए पाठ्येतर 
गनतविधधयों का उपयोग ककया जाता है। बुनियादी कौशल विकास अभ्यास के बाद, उसके 
व्यािहाररक कौशल को धीरे-धीरे स्तर 3 (यािी अकुशल से अधण-कुशल तक NSQ अधधसूचिा िें) 
तक विकमसत ककया जाता है। साथ ही, मसद्धांत विषयों को उसी व्यािहाररक तरीके से पढाया 
जाता है, ताकक िह अपिे बढते ज्ञाि आधार को अपिे व्यािहाररक कायों को निटपाददत करिे के 
मलए लाग ूकर सके। 

 
पाठ्यक्रि के दौराि किर ककए गए व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: 

प्रथम वर्ष: इस िषण िें व्यापार से संबंधधत सुरक्षा पहलू और बुनियादी कौशल शामिल हैं। हाथ की 

हरकत, उंगली की हरकत, स्थूल और सूक्ष्ि हेरफेर, उंगली की निपुणता, स्थाि की स्िनृत के 

साथ-साथ आकार की स्िनृत और प्रनतकक्रया सिय विकमसत ककया जाता है। इसके अलािा, 

आकृनतयों की अिधारणा के विकास पर ध्याि कें दित ककया जाता है - िगण, त्रत्रभुज, आयत, 

षट्भुज, आदद - साथ ही बुनियादी कफदटगं संचालि, जैस ेकक भरिा, काटिा, ड्रिमलगं, टैवपगं, गो-

िो गो गेज द्िारा जााँच, साथ ही ष्जग्स और कफक्स्चर को संभालिा, शीट िेटल का काि, और 

पॉप-ररिेट गि के साथ जोडों को ररिेट करिा। उम्िीदिार लेथ िशीि िें िािक संचालि 

अभ्यास के साथ अलग-अलग जॉब होष्ल्डगं ड्रडिाइस को पहचाििा और िाउंट करिा सीखता है, 

1एलीपसण के िाध्यि से निददणटट सटीकता के साथ ; आिश्यक सहिशीलता के अिुसार असिाि 

सािग्री को कफट करिा। आगे के कौशल विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि, सिािांतर और टेपर टनििंग 

िें टूल और ष्स्ििमलगं कंपाउंड रेस्ट से विकमसत ककए जाते हैं। 

1. COURSE INFORMATION 
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दसूिा वर्ष : इस िषण, उम्िीदिार खराद िें लंब ेशाफ्ट को घुिाकर िर/िादा घटकों का उत्पादि 

करिे के मलए बाहरी और आंतररक धागे (बीएसएफ) का उपयोग करिा सीखता है। िह कैपस्टि 

खराद िें विमभन्ि घटकों को तैयार करता है जो दृष्टटहीिों के मलए अधधक उपयुक्त है। इसके 

अलािा, सहायता के साथ पािर सॉ िशीि िें सािग्री काटिा और कतरिी संचालि सीखा जाता 

है। इस िषण शेवपगं िशीि और मिमलगं िशीि पर विमभन्ि संचालि सीखे जाते हैं ष्जसिें 

सहायता के साथ सरल संचालि और रखरखाि कायण भी शामिल है। वपछले छह िहीिों िें सीखे 

गए कौशल पर अभ्यास करिे पर जोर ददया जाता है। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगणत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 
अथणव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई 
व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायणक्रि प्रमशक्षण 
िहानिदेशालय (DGT ) के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) के 
विमभन्ि प्रकार और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि े
के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाए ंहैं। 

 
सीटीएस के तहत िेटल कदटगं अटेंडेंट (दृष्टटबाधधत व्यष्क्तयों के मलए) टे्रड आईटीआई के 

िेटिकण  के िाध्यि से देश भर िें पढाए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसण 
दो साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र 
(टे्रड थ्योरी और प्रैष्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार 
कौशल) अपेक्षक्षत कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायणक्रि पास 
करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राटट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता 
है ष्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

अभ्यधथषयों को मोिे तौि पि यह प्रदलिषत किना होगा कक वे ननम्नललखित में सक्षम 
हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढें और व्याख्या करें, आिश्यक सािग्री और उपकरणों 
की पहचाि करें। 

• सुरक्षा नियिों, दघुणटिा रोकथाि विनियिों को ध्याि िें रखते हुए कायण निटपाददत करें। 
• िौकरी और िशीनिगं कायण करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 

योग्यता कौशल को लागू करें। 
• कायण करिे के मलए िाइंग/ििूिे के अिुसार कायण/घटकों की जांच करें। 

 

2. TRAINING SYSTEM 
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2.2 प्रगनत पथ : 
 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररटठ तकिीमशयि, 
पयणिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• स्ि रोजगार 
• उद्योग िें धातु काटिे के कायण या ककसी अन्य संबंधधत क्षेत्र िें सहायक किणचारी के रूप 

िें कायण करिा। 

2 .3 पाठ्यक्रम सूंिर्ना: 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाणती है: - 

 

क्र. सूं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रलिक्षण घूंिे 
1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 
व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 
3 रोजगार कौशल 120 60 
 कुल 1200 1200 

 
हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायण ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा 

जहा ंयह उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायण है। 
 
4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह 

पररयोजिा 
150 150 

5 िैकष्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई 
प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा 

240 240 
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का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

 
एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ आईटीआई 

प्रिाणीकरण के मलए प्रत्येक िषण 240 घंटे तक के िैकष्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त 
अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं । 

 

2.4 मूल्याूंकन औि प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृष्टटकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि 
रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायणक्रि के अंत िें सिय-
सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्याूंकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध 
सूचीबद्ध िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्याूंकन पद्धनत द्वािा ककया 
जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यष्क्तगत प्रमशक्ष ु
पोटणफोमलयो बिाए रखिा होगा। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर 
उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए 
अखखल भारतीय टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोष्जत 

ककया जाएगा। पैटिण और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत 
ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्याकंि के 
मलए प्रश्िपत्र तैयार करि े का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक 
व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप स ेप्रत्येक 
प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 

 
2.4.1 पास ववननयमन 

http://www.bharatskills.gov.in/
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सिग्र पररणाि निधाणररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषण की अिधध के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 
प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैष्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के 
मलए न्यिूति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 मूल्याूंकन ददिाननदेि 
 
 यह सुनिष्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। िूल्यांकि करते सिय टीििकण , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया 
के अिुसार स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृष्टटकोण, पयाणिरण के प्रनत संिेदिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृष्टटकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ष्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायणशाला िें ककया गया कायण 
• ररकॉडण बुक/ दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुष्स्तका 
• िौखखक 
• प्रगनत चाटण 
• उपष्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायणभार 
• पररयोजिा कायण 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 
प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिण अपिाया जािा चादहए : 
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पेि किने का स्ति प्रमाण 
(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशणि के मलए, उम्िीदिार को 
कभी-कभार िागणदशणि और सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि ददखाते हुए, 
ऐसा कायण करिा होगा जो मशल्प कौशल के 
स्िीकायण िािक की प्राष्प्त को प्रदमशणत करता 
हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायणशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशणि 

• घटक/कायण/निधाणररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायण करते सिय 60-
70% सटीकता प्राप्त की गई। 

• कफनिश िें साफ-सफाई और ष्स्थरता का 
काफी अच्छा स्तर 

• पररयोजिा/कायण पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी)िूल्यांकि के दौराि 75% से 90% तक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, उम्िीदिार िे थोडे से 
िागणदशणि के साथ तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि ददखाते हुए, 
ऐसा कायण ककया है जो मशल्प कौशल के उधचत 
िािक की प्राष्प्त को प्रदमशणत करता है। 
 

• हाथ के औजारों, िशीि औजारों और 
कायणशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर 

• घटक/कायण/निधाणररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायण करते सिय 70-
80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• कफनिश िें साफ-सफाई और ष्स्थरता का 
अच्छा स्तर 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत 
कि सहायता 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशणि के मलए, उम्िीदिार को 
संगठि और निटपादि िें न्यूिति या त्रबिा 
ककसी सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा 
कायण करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और 
कायणशाला उपकरणों के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर 

• घटक/कायण/निधाणररत िािकों की िांग के 
अिुसार विमभन्ि कायण करते सिय 80% 
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िािक की प्राष्प्त को प्रदमशणत करता हो। 
 

से अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 
• पररटकरण िें उच्च स्तर की स्िच्छता 

और एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 

कोई सिथणि िहीं। 
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िेटल-कदटगं अटेंडेंट (VI के मलए) विमभन्ि प्रकार की त्रबजली स ेचलिे िाली िेटल कदटगं 

िशीिों को आसािी से संचामलत करता है। िह िाप उपकरणों के साथ ििूि ेको िापकर, उसके 
विमभन्ि आयािों और काि के मलए आिश्यक सचंालि के अिुक्रि को िोट करके, सहायता के 
साथ ऐसा करता है। िह सहायता के साथ धातु के टुकडे की पहचाि करता है, चक, या ष्जग, 
या कफक्स्चर पर िाउंट करता है, और उपयुक्त िशीि (खराद, शेपर, ड्रिल, मिमलगं, पािर सॉ 
और मशयररगं) पर कटर लगाता है। िह खराद, कैपस्टि खराद, ड्रिल और अन्य िशीिों पर सभी 
दोहराए जािे िाले काि करता है और उिका अच्छा उपयोग करता है। 
नोि: िौकरी की भूमिका पूरी तरह स ेसक्षि व्यष्क्त की भूमिका से संशोधधत की गई है। एक 
दृष्टटहीि व्यष्क्त ककसी भी उपकरण को पीसिे, िाइंग के अिुसार िाप करिे, खराद पर 
आंतररक या बाहरी धागा काटिे और उपकरण-यात्रा को सिायोष्जत करिे िें असिथण है। 

कायण की प्रकृनत के अिुसार मेिल कदिूंग अिेंडेंि (दृष्टिबाधधत व्यष्क्तयों के ललए) के रूप 
िें िामित ककया जा सकता है। 

 
सूंदभष एनसीओ-2015: 

a) 7223.0500 - िैकेनिस्ट, जिरल/िशीनिस्ट 
 

सूंदभष सूंख्या: 
a) सीएससी/एि0110 
b) सीएससी/एि0304 
c) सीएससी/एि0301 
d) सीएससी/एि0308 
e) सीएससी/एि9402 
f) सीएससी/एि0108 
g) आईएससी/एि9451  

3. JOB ROLE 
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व्यापाि का नाम धातु कािने वाला परिर्ि (दृष्टि बाधधतों के ललए) 

व्यापाि कोड डीजीटी/1115 
सूंदभष एनसीओ - 2015 7223.0500 

एनओएस कवि 
सीएससी/एि0110, सीएससी/एि0304, सीएससी/एि0301, 
सीएससी/एि0308, सीएससी/एि9402, सीएससी/एि0108, 
आईएससी/एि9451 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-4 
लिल्पकाि प्रलिक्षण की 
अवधध 

दो िषण (2400 घंटे + 300 घंटे OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के 
साथ 10िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणण या इसके सिकक्ष। (उम्िीदिार 
दृष्टटबाधधत होिा चादहए ) । 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषण। 

ददव्याूंगजनों के ललए पात्रता दृष्टट बाधधत 
इकाई क्षमता (छात्रों की 
सूंख्या) 

12 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अूंतरिक्ष मानदूंड 100 िगण िीटर 
िष्क्त मानदूंड 18 ककलोिाट 
प्रलिक्षकों की योग्यता 
1. मेिल कदिूंग अिेंडेंि 

(दृष्टिबाधधत के ललए) 
टे्रड 

से िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक /ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें 
एक िषण का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडण से िैकेनिकल 
इंजीनियररगं िें 03 िषण का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत 
एडिांस ड्रडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषण का 
अिुभि। 

या 
“िशीनिस्ट” टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणण तथा संबंधधत क्षेत्र िें 

4. GENERAL INFORMATION 
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तीि िषण का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राटट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 
नोि: - 2(1+1) की इकाई के ललए आवश्यक दो प्रलिक्षकों में स े
एक के पास डडग्री/डडप्लोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास 
एनिीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास 
एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिाला गणना औि 
ववज्ञान 
 

बी.िोक ./ड्रडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषण का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडण से इंजीनियररगं 
िें 03 िषण का ड्रडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषण का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि 
िषण का अिुभि। 
 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राटट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी 
के तहत इसके ककसी भी िेररएंट 

3. िोजगाि कौिल तथा रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो 
िषण का अिुभि । 
 
(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/सचंार कौशल और 
बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ 
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आईटीआई िें िौजूदा सािाष्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 
4. प्रलिक्षक के ललए 
न्यूनतम आय ु

21 िषण 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रलिक्षु की कुल दक्षताओूं का प्रनतबबूंब होते हैं औि मूल्याूंकन मानदूंडों के 
अनुसाि मूल्याूंकन ककया जाएगा। 

5.1 सीिन ेके परिणाम 

प्रथम वर्ष: 
 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए ददि-प्रनतददि की गनतविधध करिे िें आत्िविश्िास 

पैदा करिे के मलए निपुणता विकमसत करिा । (NOS: ISC/N9451) 
2. विमभन्ि बुनियादी कफदटंग द्िारा सरल घटक बिाएं और िोटर कौशल कायणक्रि के िाध्यि 

से उधचत िास्तविक सिय परीक्षण विकमसत करें। [बुनियादी कफदटगं संचालि: कफदटगं, हैक 
सॉइंग, डाइंग , टैवपगं आदद] (NOS: CSC/N0304) 

3. विमभन्ि प्रचालिों द्िारा घटकों का नििाणण करिा तथा विमशटट गेज और िापि उपकरणों 
का उपयोग करके सटीकता की जांच करिा। [विमभन्ि प्रचालि: बेंच, वपलर और रेड्रडयल 
ड्रिल िशीि िें ड्रिमलगं, रीमिगं, टैवपगं, आदद; विमशटट गेज और उपकरण; गो/िो-गो गेज; 
ब्रेल िाइक्रोिीटर] (NOS: CSC/N0304) 

4. स्टेक, िैलेट और पॉप-ररिेट गि का उपयोग करके शीट िेटल और ररिेदटंग जोडों के 
घटकों का उत्पादि करें। (NOS: CSC/N0301) 

5. सहायता के साथ विमभन्ि संचालि और विमभन्ि आकार की िौकररयों को सेट करके सरल 
घटक बिाएं। [विमभन्ि चक, विमभन्ि आकार की िौकररयों के साथ: गोल, चौकोर, 
षट्कोणीय।] (NOS: CSC/N0308) 

6. सहायता के साथ अलग-अलग कदटगं टूल्स सेट करें, ताकक अलग-अलग टनििंग ऑपरेशि 
करके जॉब्स का उत्पादि ककया जा सके। [अलग-अलग कदटगं टूल - िी-टूल, साइड कदटगं 
टूल (आरएच और एलएच) कैमलपसण के िाध्यि से ± 1/64” की सटीकता के साथ। अलग-
अलग टनििंग ऑपरेशि: प्लेि, फेमसगं, ड्रिमलगं, ग्रूविगं, पैरेलल और स्टेप टनििंग, पादटिंग, 
चैम्फररगं] (NOS: CSC/N0110) 

5.LEARNING OUTCOME 
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7. असिाि सािग्री को आिश्यक सहिशीलता ±.0625” या ±1/64” के अिुसार खराद िें 
ड्रिमलगं और बोररगं द्िारा कफट करें (सादा और स्टेप्ड) [असिाि सािग्री: पीतल िें 
एचएसएस, कच्चा लोहा िें एल्यूिीनियि आदद।] (NOS: CSC/N0304, CSC/N0110) 

8. खराद पर बेलिाकार/षटकोणीय कायण सेट करें और विमभन्ि टेपर टनििंग ऑपरेशि करके 
सरल घटक बिाएं। (फॉिण टूल, ष्स्ििमलगं कंपाउंड रेस्ट द्िारा सिािांतर और टेपर टनििंग 
(केिल बाहरी) विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि। (NOS: CSC/N0110) 

9. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशणि 
करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। ( एिओएस: 
सीएससी/एि9402) 

दसूिा साल: 
 
10. डाई और टेवपगं के मलए गैर-लौह धातु घटकों को सेट करें । (विमभन्ि बाहरी और आंतररक 

थे्रड। (बीएसएफ) (एिओएस: सीएससी/एि0304) 
11. स्टेडीज़ का उपयोग करके लंबे शाफ्ट को घुिाकर और सहायता के साथ विमभन्ि 

िशीनिगं पैरािीटर और कदटगं टूल्स सेट करके कायण तैयार करें। (NOS: CSC/N0110) 
12. तीि जबडे िाले चक का उपयोग करके कैपस्टि लेथ िें संचालि करके कायण तैयार करें 

और सहायता के साथ चक एकत्र करें। (एिओएस: सीएससी/एि0110) 
13. पािर सॉ िशीि िें विमभन्ि पैरािीटर सेट करके विमभन्ि आकार और आकृनत के घटकों 

को काटें। (NOS: CSC/N0301) 
14. सहायता के साथ कतरिी संचालि करके कायण तैयार करिे के मलए विमभन्ि िशीनिगं 

पैरािीटर सेट करें। (NOS: CSC/N0301) 
15. सतह, िगाणकार और िी -स्लॉट बिािे के मलए विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर सेट करें , 

आंतररक - सहायता के साथ शेपर का उपयोग करके गोल हेड पर कंुजी िागण के साथ-
साथ िगाणकार आकार। (NOS: CSC/N0110) 

16. सहायता के साथ अलग-अलग मिमलगं ऑपरेशि करके जॉब तैयार करिे के मलए िशीि 
के अलग-अलग घटकों और िापदंडों को सेट करें। [अलग-अलग िशीनिगं पैरािीटर - 
फीड, गनत और कट की गहराई, अलग-अलग मिमलगं ऑपरेशि: प्लेि, फेस, स्टेप 
मिमलगं] (NOS: CSC/N0108) 
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17. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशणि करें। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। ( एिओएस: 
सीएससी/एि9402) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



 

16 

मेटल कटटिंग अटेंडेंट (दृष्टटबाधित लोगों के ललए) 
 

 
 

सीिने के परिणाम मूल्याूंकन मानदूंड 
प्रथम वर्ष 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि 
करते हुए ददि-प्रनतददि की 
गनतविधध करिे िें 
आत्िविश्िास बिािे के मलए 
निपुणता विकमसत करें । 
(एिओएस: 
आईएससी/एि9451) 

बेलिाकार ब्लॉक को पहचािें - उसका स्थाि, ष्स्थनत, उधचत 
धगिती। 
मििेसोटा िें िैनिपुलेशि रेट टेस्ट पर अभ्यास करें - ( i ) 
विस्थावपत करिा (ii) िोडिा 
बोल्ट और िट को पहचािें और दोिों हाथों का सिन्िय और 
अंगुमलयों की निपुणता का प्रदशणि करें। 
पेंमसल्िेनिया द्वि-िैिुअल कायण ििूिे पर अभ्यास करें - ( i ) 
असेंबली (ii) ड्रडसएसेम्बली 
सूक्ष्ि संचालि, दोिों हाथों के सिन्िय और आकृनत की स्िनृत 
के विकास के मलए छोटे आकार के वपि (खंूटी), िॉशर और 
कॉलर को पहचाििा। 
पर्डणयू पेगबोडण पर व्यायाि करें: ( i ) दादहिा हाथ (ii) बायां हाथ 
(iii) दोिों हाथ (iv) असेंबली 
छोटे आकार के वपि के साथ-साथ कॉलर को पहचाििा, सूक्ष्ि 
संचालि के विकास के मलए धचिटी का प्रयोग और दोिों हाथों 
के सिन्िय का विकास। 
क्रॉफडण छोटे भागों निपुणता परीक्षण पर अभ्यास करें: ( i ) वपि 
और कॉलर (ii) स्कू्र 
स्कू्र और स्कू्र िाइिर को पहचाििा तथा प्रनतकक्रया सिय के 
साथ उंगली की निपुणता के विकास के मलए स्कू्र िाइिर का 
उपयोग करिा। 
उंगली की गनत, सूक्ष्ि हेरफेर, प्रनतकक्रया सिय के साथ स्थाि 
और आकार की स्िनृत के विकास के मलए स्पशण िािधचत्र के 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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अिुसार विमभन्ि प्रकार के आकार ड्रडजाइि को पहचाििा। 
खॉस ब्लॉक ड्रडजाइि टेस्ट पर अभ्यास करें । 

 
2. विमभन्ि बुनियादी कफदटगं 

द्िारा सरल घटक बिाएं और 
िोटर कौशल कायणक्रि के 
िाध्यि से उधचत िास्तविक 
सिय परीक्षण विकमसत करें। 
[बुनियादी कफदटगं संचालि: 
कफदटगं, हैक सॉइंग, डाइंग , 
टैवपगं, आदद] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

लकडी के ब्लॉक, बोल्ट और िट, खंूटी और पेगबोडण, वपि और 
कॉलर, स्कू्र और स्कू्र िाइिर की योजिा बिाए ंऔर पहचािें। 
सिय पर उपयोग करें। 
बुनियादी कौशल विकमसत करें - हाथ की गनत, उंगली की गनत, 
सकल हेरफेर, सूक्ष्ि हेरफेर, दोिों हाथों का सिन्िय, उंगली की 
निपुणता, प्रनतकक्रया सिय। 
विमभन्ि प्रकार की आकृनतयों के बारे िें अिधारणा विकमसत 
करें: िगण, त्रत्रभुज, आयत, अंडाकार आदद। 
हाथ के औजारों की पहचाि करें: विमभन्ि प्रकार के हथौडे और 
पंच, स्कू्र िाइिर, ररचं, िाइस-प्रकार और उपयोग, िाइस ब्लॉक, 
आदद। 
काटिे के औजारों की पहचाि करें: विमभन्ि प्रकार की फाइलें, 
हैक-सॉ - प्रकार और विमभन्ि ब्लेड, डाई और टैप 
िापिे िाले उपकरणों की पहचाि करें: विषि-पैर िाले कैमलपर, 
स्टील रूल, ब्रेल िाइक्रो िीटर 
विनिदेश के अिुसार, हैक-सॉइंग, कफमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं के 
मलए कायण को करीबी सहिशीलता तक तयैार करें। 
ट्राई स्क्िायर और कफलर गेज (0.0025”) की िदद से सितल 
सतह पर आयािी सटीकता की जााँच करें, ट्राई स्क्िायर ब्लेड 
और सतह के अंतराल (VI के मलए) के बीच डालकर जााँच करें 
निपटाि के मलए धातु के टुकडे, अप्रयुक्त सािग्री और घटकों 
को हटा दें, उधचत तरीके से भंडारण करें और निपटाि के मलए 
तैयार करें। 
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3. विमभन्ि प्रचालिों द्िारा 
घटकों का नििाणण करिा 
तथा विमशटट गेज और 
िापि उपकरणों का उपयोग 
करके सटीकता की जााँच 
करिा। [विमभन्ि प्रचालि: 
बेंच, वपलर और रेड्रडयल ड्रिल 
िशीि िें ड्रिमलगं, रीमिगं, 
टैवपगं, आदद; विमशटट गेज 
और उपकरण; गो/िो-गो गेज; 
ब्रेल िाइक्रोिीटर] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

विमभन्ि घटकों के उत्पादि के मलए योजिा बिाएं और 
व्यिष्स्थत करें 
ििूिे के अिुसार कच्चा िाल, ष्जग्स और कफक्सचर, उपकरण 
और औजार का चयि करें। 
केिल ष्जग्स और कफक्सचर की िदद स े विमभन्ि ड्रिमलगं 
ऑपरेशि निटपाददत करें 
अन्य कायण जैस ेपालि, दोहि आदद केिल हाथ से ही करें 
गेज, ब्रेल िाइक्रोिीटर का उपयोग करके कायण/िौकरी की जांच 
करें और यदद आिश्यक हो तो सुधार करें। 

 
4. स्टेक्स, िैलेट और पॉप-ररिेट 

गि का उपयोग करके शीट 
िेटल और ररिेदटगं जोडों के 
घटकों का उत्पादि करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0301) 

शीट धातु घटकों के मलए योजिा बिाएं और व्यिष्स्थत करें। 
कच्चे िाल ( एल्यूिीनियि शीट बेहतर होगा), टोल और 
उपकरण का चयि करें। 
स्टेक, िैलेट और "सी" क्लैंप का उपयोग करके िोडिे, झुकि े
आदद कायों द्िारा कायण के टुकडे (बेलिाकार कायण) बिाएं । 
पॉप ररिेट गि जैस े उपकरणों की सहायता से ररिेदटगं जोड 
बिाएं। 
आयाि और जोडों की उधचत जांच करें। 
पयणिेक्षण के तहत ठीक से काि करें। 

 
5. सहायता के साथ, विमभन्ि 

संकक्रयाओं और विमभन्ि 
आकार की िौकररयों को सेट 

खराद िशीि को उसके संचालि और घटक के साथ पहचािें। 
विमभन्ि जॉब होष्ल्डगं ड्रडिाइस की पहचाि करें और प्रत्येक 
ड्रडिाइस के कायाणत्िक अिुप्रयोग से पररधचत हों। 



 

19 

मेटल कटटिंग अटेंडेंट (दृष्टटबाधित लोगों के ललए) 
 

करके सरल घटक बिाएं। 
[विमभन्ि चक, विमभन्ि 
आकार की िौकररयों के साथ: 
गोल, चौकोर, षट्कोणीय।] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0308) 

जॉब होष्ल्डगं ड्रडिाइस को िाउंट करें, टनििंग ऑपरेशि करिे के 
मलए कायाणत्िक उपयोग की जांच करें। 
सहायता के साथ, आकार और आकृनत के अिुसार चक पर 
काि सेट करें। 
सहायता के साथ खराद को उधचत गनत और फीड पर सेट करें। 
घटकों को विमभन्ि खराद संचालिों, जैसे फेमसगं, टनििंग आदद 
द्िारा बिाएं तथा िािक संचालि अभ्यास का पालि करें। 
सीिा गेज का उपयोग करके आयािों की जांच करें। 
िािदंड और ददशानिदेश के अिुसार संचालि के दौराि सुरक्षा 
प्रकक्रया का पालि करें । 

 
6. सहायता के साथ अलग-

अलग कदटगं टूल्स सेट करें, 
ताकक अलग-अलग टनििंग 
ऑपरेशि करके जॉब्स का 
उत्पादि ककया जा सके। 
[अलग-अलग कदटगं टूल - 
िी-टूल, साइड कदटगं टूल 
(आरएच और एलएच) 
कैमलपसण के िाध्यि से ± 
1/64 "सटीकता के साथ । 
अलग-अलग टनििंग 
ऑपरेशि: प्लेि, फेमसगं, 
ड्रिमलगं, ग्रूविगं, पैरेलल और 
स्टेप टनििंग, पादटिंग, 
चैम्फररगं] 
(एिओएस:सीएससी/एि0110) 

प्रत्येक उपकरण के कायाणत्िक अिुप्रयोग के साथ विमभन्ि कायण 
और उपकरण धारण उपकरणों की पहचाि करें। 
फेमसगं और ड्रिमलगं कायों को करिे के मलए आिश्यक संरेखण 
के साथ जॉब और टूल होष्ल्डगं ड्रडिाइस को िाउंट करें। 
िािक िािदंड के अिुसार िाउंदटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 
सहायता के साथ उपयुक्त उपकरण और संचालि िशीि का 
चयि करें। 
अपव्यय से बचें और प्रकक्रया के अिुसार अपमशटट का निपटाि 
करें। 
िाप उपकरणों का उपयोग करके सटीकता की जांच के मलए 
सभी आयािों को िापें। 
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7. असिाि सािग्री को 

आिश्यक सहिशीलता 
±.0625” या ±1/64” के 
अिुसार खराद िें ड्रिमलगं 
और बोररगं द्िारा कफट करें 
(सादा और स्टेप्ड) [असिाि 
सािग्री: पीतल िें एचएसएस, 
कच्चा लोहा िें एल्यूिीनियि 
आदद।] 
(संख्या: सीएससी/एि0304, 
सीएससी/एि0110) 

कच्चा िाल, उपकरण एिं औजार का चयि करें। 
िािक संचालि पद्धनत के अिुसार ड्रिमलगं और बोररगं कायण 
निटपाददत करें। 
सदहटणुता और अदला-बदली क्षिता के अिुसार कफदटगं के मलए 
कायण-टुकडे का प्रदशणि करें। 
ििूिों के अिुसार सभी आयािों और विनििेयता की जांच करें 
और यदद आिश्यक हो तो सुधार करें। 

 
8. खराद पर 

बेलिाकार/षट्कोणीय कायण 
सेट करें और विमभन्ि टेपर 
टनििंग ऑपरेशि करते हुए 
सरल घटक बिाएं। (विमभन्ि 
टनििंग ऑपरेशि सिािांतर 
और टेपर टनििंग (केिल 
बाहरी) फॉिण टूल, ष्स्ििमलगं 
कंपाउंड रेस्ट द्िारा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0110) 

खराद िशीि पर काटिे के उपकरण सािग्री की पहचाि करें। 
गेज के साथ उपकरण कोण िापें. 
कायण िाउंट करें और िशीि पैरािीटर सेट करें. 
कायाणत्िक आिश्यकता के अिुसार उपकरणों की सेदटगं के 
अिुसार विमभन्ि प्रकार के टेपर टनििंग का प्रदशणि करें। 
उपयुक्त गेज और िाप उपकरणों का उपयोग करके कायण की 
सटीकता की जााँच करें। 

 
9. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 
विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
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अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशणि करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ। 
( संख्या: सीएससी/एि9402) 

सिझाएं 

दसूिा साल 
10. डाई और टैप का उपयोग 

करके, िर और िादा थे्रडेड 
घटकों पर डाई और टेवपगं के 
मलए गैर-लौह धातु घटकों को 
सेट करें । (विमभन्ि बाहरी 
और आंतररक थे्रड BSF) 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0304) 

बाह्य धागा (बीएसएफ) की व्यिस्था के मलए अलौह धातु घटकों 
का चयि करें। 
सािग्री पर आंतररक थे्रडेड घटक का उत्पादि करें। 
कायण-क्षिता का पता लगािे के मलए िर-िादा घटकों को 
एकत्रत्रत करें। 

 
11. स्टीडीज़ का उपयोग करके 

लंबे शाफ्ट को िोडकर और 
सहायता के साथ विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर और 
काटिे के उपकरण सेट करके 
काि तैयार करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0110) 

सहायता के साथ खराद कें िों के बीच सेदटगं का कायण। 
ष्स्थर और अिुयायी विश्राि को पहचािें। 
उपयुक्त औजारों और उपकरणों का चयि करें तथा आिश्यक 
आयािों के अिुसार घटकों का उत्पादि करिे के मलए िशीि 
का संचालि करें। 
सटीकता की जांच के मलए सभी आयािों को िापें। 
अपमशटट का निपटाि प्रकक्रया के अिुसार करें। 

 
12. सहायता के साथ तीि जबडे 

चक और कलेक्ट चक का 
उपयोग करके कैप्स्टि खराद 

प्रत्येक उपकरण के कायाणत्िक अिुप्रयोग के साथ विमभन्ि कायण 
और उपकरण धारण उपकरणों की पहचाि करें। 
कायण और उपकरण धारण करिे िाले उपकरणों को पररचालि 
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िें संचालि करके कायण तैयार 
करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0110) 

हेतु आिश्यक संरेखण के साथ स्थावपत करें। 
उपयुक्त औजारों और उपकरणों का चयि करें और घटकों के 
उत्पादि के मलए िशीि का संचालि करें। 
उधचत शीतलि प्रणाली के साथ पररचालि के दौराि उत्पादि के 
साथ-साथ सुरक्षा प्रकक्रया का भी पालि करें। 
अपव्यय से बचें और अपमशटट का निपटाि करें। 
सटीकता की जांच करिे के मलए आयाि िापें. 

 
13. विमभन्ि पैरािीटर सेट करके, 

पािर सॉ िशीि िें विमभन्ि 
आकार और आकृनत के 
घटकों को काटें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0301) 

ब्लेड के विमभन्ि आकार, दााँतों और उसके सिायोजि की 
पहचाि करें। 
त्िररत िापसी तंत्र की पहचाि करें। 
शीतलि प्रणाली के साथ आिश्यक संरेखण के साथ कायण को 
िाउंट करें। 
िाउंदटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
घटकों के उत्पादि के मलए िशीि का संचालि करें। 
अपव्यय से बचें और अपमशटट का निपटाि करें। 

 
14. सहायता के साथ कतरिी 

संचालि करके कायण तैयार 
करिे के मलए विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर सेट करें। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0301) 

स्टॉपर सिायोजि की पहचाि करें. 
आिश्यक संरेखण के साथ कायण को िाउंट करें। 
िाउंदटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
घटकों के उत्पादि के मलए िशीि का संचालि करें। 

 
15. िी -स्लॉट बिािे के मलए 

विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर 
सेट करें । आंतररक - 

िशीि के स्िचामलत फीड तंत्र और त्िररत िापसी तंत्र की 
पहचाि करें। 
आिश्यक संरेखण के साथ कायण को िाउंट करें। 
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सहायता के साथ शेपर का 
उपयोग करके गोल मसर पर 
िुख्य िागण के साथ-साथ 
िगाणकार आकार। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0110) 

सहायता के साथ, कायण टुकडे के अिुसार स्ट्रोक की लंबाई 
सिायोष्जत करें। 
िािक पररचालि पद्धनत का पालि करते हुए, सहायता सदहत 
उपयुक्त औजार, उपकरण और िशीि का चयि करें। 
िशीि के संचालि के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
िांनछत प्रदशणि की जााँच करें. 

 
16. सहायता के साथ, अलग-

अलग मिमलगं ऑपरेशि 
करके जॉब तैयार करिे के 
मलए िशीि के अलग-अलग 
घटकों और िापदंडों को सेट 
करें। [अलग-अलग िशीनिगं 
पैरािीटर - फीड, गनत और 
कट की गहराई। अलग-अलग 
मिमलगं ऑपरेशि: प्लेि, 
फेस, स्टेप मिमलगं] 
(एिओएस: 
सीएससी/एि0108) 

प्रत्येक उपकरण के कायाणत्िक अिुप्रयोग के साथ विमभन्ि कायण 
और उपकरण धारण उपकरणों की पहचाि करें। 
स्पेसर के साथ आबणर पर जॉब होष्ल्डगं ड्रडिाइस और टूल के 
िाध्यि से कायण को िाउंट करें । 
मिमलगं कायण करिे के मलए दोिों के कायाणत्िक उपयोग की 
जांच करें। 
िािक िािदंडों के अिुसार िाउंदटगं के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया 
का पालि करें। 
उपकरणों/गेजों से िाप करें और घटकों की कायणक्षिता की जांच 
करें। 

 
17. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशणि करें। अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएाँ । ( 
एिओएस: 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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सीएससी/एि9402) 
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मेिल कदिूंग अिेंडेंि (दृष्टि बाधधतों के ललए) टे्रड के ललए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध 
सूंदभष लिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि लसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 200 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 50 घंटे. 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 
ददि-प्रनतददि की 
गनतविधधयों को 
करिे िें 
आत्िविश्िास पैदा 
करिे के मलए 
निपुणता विकमसत 
करें ।  

1. पररचय प्रमशक्षण संस्थाि स े
पररचय। 

2. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि. 
3. व्यापार िें प्रयुक्त िशीिरी। 
4. व्यापार िें प्रमशक्षुओं द्िारा 

ककये जािे िाले कायण के 
प्रकार। 

5. दकुाि िें तथा अष्ग्िशिि 
उपकरणों आदद िें सुरक्षा 
नियिों का पालि करिा। 

6. प्राथमिक धचककत्सा का 
पररचय. 

अिुभाग के साथ-साथ संस्थाि 
िें सुरक्षा और सािधानियों के 
िहत्ि पर जोर ददया जािा 
चादहए। दघुणटिा के कारण और 
उसके उपचार। देश के 
औद्योधगक विकास िें व्यापार 
का िहत्ि। पढाए जािे िाले 
विषय और प्राप्त की जािे 
िाली दक्षता का स्तर। 
ििोरंजि, धचककत्सा अिकाश 
और अन्य सुविधाओं के बारे िें 
जागरूकता। संस्थाि के 
कािकाज से पररधचत होिे के 
मलए आिश्यक िागणदशणि प्रदाि 
ककया जािा चादहए, ष्जसिें 
स्टोर प्रकक्रयाएं भी शामिल हैं। 

7. मििेसोटा िें हेरफेर दर 
परीक्षण पर अभ्यास 
( i )  विस्थावपत करिा 

। 
(ii)  टनििंग . 

त्रबन्दओुं की पहचाि, धगिती, 
त्रबन्दओुं की ददशा एिं ष्स्थनत। 

8. पेंमसल्िेनिया द्वि-िैिुअल लेखि फे्रि और सेल (बाए ंऔर 

7. TRADE SYLLABUS  
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कायण ििूिा पर अभ्यास 
( i )  विधािसभा . 
(ii)  वियोजि . 

दाए)ं की पहचाि। 
शीट का िाष्जणि तैयार करिा, 
कागज़ सेट करिा, पत्र 
मलखिा। 

9. पर्डणय ूपेगबोडण पर व्यायाि 
(i) दांया हाथ 
(ii) बाए ंहाथ  

पर्डणयू पेगबोडण . 
(iii) दोिों हाथ। 
(iv) पर्डणयू पेगबोडण 
(v) विधािसभा। 

शब्द लेखि (पाठ्य पुस्तकों से 
शु्रतलेख) 
 
सरल विराि धचह्ि, संख्या 
लेखि 1-10. पाठ्य पुस्तक 
पढिा. 

10. क्रॉफोडण छोटे भागों निपुणता 
टेस्ट वपि और कॉलर पर 
अभ्यास। 

सािान्य ज्ञाि भारत और 
भारतीय, विश्ि और संयकु्त 
राटट्र संघ, सौरिंडल, कृत्रत्रि 
उपग्रह और बाह्य अंतररक्ष। 
सािान्य बीिाररयााँ, उिका 
उपचार, प्राथमिक धचककत्सा, 
सािान्य िेत्र रोग और 
रोकथाि। 

11. क्रॉफोडण लघु भागों की 
निपुणता पर अभ्यास, स्कू्र 
का परीक्षण। 

लोकतंत्र और चुिाि, आधुनिक 
विज्ञाि टेलर फे्रि की पहचाि। 
संख्याओं की पहचाि। संख्या 
पढिा और मलखिा। 

12. खोस ब्लॉक ड्रडजाइि टेस्ट 
पर अभ्यास । 

जोड, घटाि, गुणा और भाग 
की अिधारणा IMC (भारतीय 
गखणत कोड) 
आईएिसी का अिुप्रयोग 
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मभन्ि और दशिलि का जोड, 
घटाि, गुणा और भाग। 
इंच को मिलीिीटर िें तथा 
इसके विपरीत रूपांतरण। 

व्यािसानयक 
कौशल 140 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 36 घंटे. 

विमभन्ि बुनियादी 
कफदटगं द्िारा सरल 
घटक बिाएं और 
िोटर कौशल 
कायणक्रि के िाध्यि 
से उधचत िास्तविक 
सिय परीक्षण 
विकमसत करें । 
[बुनियादी कफदटगं 
संचालि: कफदटगं, 
हैक सॉइंग, डाइंग , 
टैवपगं आदद] 

13. विमभन्ि प्रकार के िापि 
उपकरण एि ंयंत्र 
अमभविन्यास। 

विमभन्ि प्रकार के गेज, उिका 
उपयोग। 

14. िाइक्रोिीटर, इसका 
उपयोग। 

ब्रेल िाइक्रोिीटर की संरचिा 
एि ंउपयोग। 

15. कोण रक्षक (ब्रेल), गहराई 
गेज: इसका प्रदशणि। 

कोण प्रोटैक्टर और गहराई गेज 
का नििाणण और कायण 
मसद्धांत। 

16. अंकि उपकरणों का 
प्रदशणि। 

विषि-पैर कैमलपर , ष्स्क्रबर, 
ड्रडिाइडर (ष्स्प्रंग-संयकु्त), 
विमभन्ि प्रकार के हथौडा, सतह 
प्लेट, ड्रडिाइडर - प्रकार और 
उपयोग। 

17. विमभन्ि प्रकार के हथौडे 
और पंच का प्रयोग करें। 

िापि - स्टील नियि - 
हाडणिेयर और पंच के विमभन्ि 
प्रकार के मसद्धांत - प्रकार का 
उपयोग करता है। 

18. सितल सतहों पर भरिे का 
अभ्यास, कैमलपसण और 
स्केल िाप का उपयोग 
करके भरिे का धचत्र 
बिािा। 

िाइस - प्रकार और उपयोग। 
फाइल - विमभन्ि प्रकार के 
उपयोग, कट, ग्रेड, आकार 
सािग्री आदद। स्क्िायर ट्राई 
करें - विमभन्ि प्रकार, भाग, 
प्रयुक्त सािग्री आदद। कैमलपर 
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- प्रकार और उपयोग। 
19. सही कोण पर भरिा, 

काटिा। 
िी -ब्लॉक, स्क्राइत्रबगं ब्लॉक, 
और इसके उपयोग। हैकसॉ - 
उिके प्रकार और उपयोग, 
विमभन्ि ब्लेड (06 बज)े 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे. 

विमभन्ि प्रचालिों 
द्िारा घटकों का 
नििाणण करिा तथा 
विमशटट गेज और 
िापि उपकरणों का 
उपयोग करके 
सटीकता की जााँच 
करिा। [विमभन्ि 
प्रचालि: बेंच, वपलर 
और रेड्रडयल ड्रिल 
िशीि िें ड्रिमलगं, 
रीमिगं, टैवपगं, 
आदद; विमशटट गेज 
और उपकरण; 
गो/िो-गो गेज; ब्रेल 
िाइक्रोिीटर] 

20. बेंच और वपलर ड्रिल के 
तहत ड्रिमलगं कायण। 

ड्रिल िशीि: विमभन्ि प्रकार, 
विमभन्ि भाग और कायण। ड्रिल 
त्रबट का िािकरण। 

21. रेड्रडयल ड्रिल िशीि के 
तहत ष्जग्स और कफक्सचर 
की िदद स ेड्रिमलगं। 

22. टैप्स और डाइज़ की 
सहायता स ेथे्रड्रडगं, शीट 
िेटल का कायण - िोडिा, 
झुकािा, बेलिाकार कायण 
बिािा , स्टेक्स, िैलेट और 
'सी' क्लैम्प्स का उपयोग 
करिा। 

विमभन्ि प्रकार के ष्जग्स और 
कफक्स्चर और उिके उपयोग। 
टैप और डाई - उिके विमभन्ि 
प्रकार और उपयोग। गणिा िें 
ड्रिल के आकार का पता लगािा 
शामिल था। 
शीट िेटल शब्द जैस ेतह 
करिा, झुकिा, बेलिाकार कायण 
का नििाणण, विमभन्ि प्रकार के 
दांि। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे. 

स्टेक्स, िैलेट और 
पॉप-ररिेट गि का 
उपयोग करके शीट 
िेटल और ररिेदटगं 
जोडों के घटकों का 
उत्पादि करें। 

23. शीट िेटल का कायण - 
िोडिा, झुकािा, बेलिाकार 
आकार बिािा, स्टेक, िैलेट 
और 'सी' क्लैम्प का 
उपयोग करिा। 

शीट िेटल शब्द जैस ेतह 
करिा, झुकिा, बेलिाकार कायण 
का नििाणण, विमभन्ि प्रकार के 
दांि। 

24. ररिेदटगं जोड (िैिुअल ररिेट्स और उसके भाग, प्रकार 
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अभ्यास)। और उपयोग। पॉप ररिेट गि 
जैस ेररिेदटगं उपकरण 
एल्युमिनियि शीट पर उपयोग 
ककए जाते हैं। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे. 

सहायता के साथ, 
विमभन्ि संकक्रयाओं 
और विमभन्ि 
आकार की िौकररयों 
को सेट करके सरल 
घटक बिाएं। 
[विमभन्ि चक, 
विमभन्ि आकार की 
िौकररयों के साथ: 
गोल, चौकोर, 
षट्कोणीय।] 

25. खराद के साथ-साथ उसके 
िुख्य घटकों, लीिर की 
ष्स्थनत और विमभन्ि 
स्िेहि त्रबदंओुं को भी 
जाििा। 

िशीि एि ंिशीि टूल की 
पररभाषा एिं उसका िगीकरण। 
खराद का इनतहास एिं क्रमिक 
विकास। 

26. िशीि ष्स्पंडल पर चक को 
लगािा और विमभन्ि 
प्रणामलयों को उतारिा। 

कायण के आधार पर खराद का 
िगीकरण। खराद के विमभन्ि 
भागों का नििाणण एि ंउसकी 
सुरक्षा संबंधी सािधानियां। 

27. 3-जबडे िाले स्ि- कें दित 
चक का उपयोग। 

खराद िाइिर के प्रकार, गुण 
और दोष, विस्ततृ वििरण - 
हेडस्टॉक - शंकु पुली प्रकार - 
सभी धगयर प्रकार नििाणण और 
कायण। 

व्यािसानयक 
कौशल 170 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 40 घंटे. 

सहायता के साथ 
अलग-अलग कदटगं 
टूल्स सेट करें, 
ताकक अलग-अलग 
टनििंग ऑपरेशि 
करके जॉब्स का 
उत्पादि ककया जा 
सके। [अलग-अलग 
कदटगं टूल - िी-

28. िाइविगं प्लेट, लेथ डॉग, 
सेंटर टू सेंटर जॉब सेदटगं 
का उपयोग। 

गनत कि करिा-आिश्यक और 
गनत गणिा के उपयोग। 

29. आरएच और एलएच काटिे 
िाले औजारों के कोण गेज 
के साथ कोणों की जांच। 

िाइविगं प्लेट, लेथ डॉग का 
मसद्धांत, कें ि के प्रकार - 
उिका उपयोग, टेल स्टॉक के 
कायण। 

30. सही प्रकक्रया का पालि 
करते हुए विमभन्ि प्रकार के 

खराद काटिे के उपकरण - 
विमभन्ि प्रकार, आकार और 
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टूल, साइड कदटगं 
टूल (आरएच और 
एलएच) कैमलपसण के 
िाध्यि से ± 1/64 
"सटीकता के साथ । 
अलग-अलग टनििंग 
ऑपरेशि: प्लेि, 
फेमसगं, ड्रिमलगं, 
ग्रूविगं, पैरेलल और 
स्टेप टनििंग, पादटिंग, 
चैम्फररगं] 

टूल पोस्ट िें खराद 
उपकरणों को सेट करिा। 

विमभन्ि कोण (क्लीयरेंस और 
रेक) खराद उपकरणों की 
विमशटटता। 

31. लंबाई को सही करिे के 
मलए फेमसगं ऑपरेशि, कें ि 
ड्रिमलगं ऑपरेशि। 

विमभन्ि प्रकार के खराद 
उपकरण पोस्ट, त्िररत 
पररितणि धगयर बॉक्स फीड 
शाफ्ट, लीड स्कू्र आदद का 
कायण। 

32. सिािांतर िोड अभ्यास - 
स्केल और कैमलपर के साथ 
िाप, कफर 'गो' - 'िो गो' 
सीिा गेज। 

संयोजि ड्रिल - ड्रिल चक - 
इसके उपयोग, काटिे की गनत, 
कट की गहराई, इसिें शामिल 
गणिा - गनत, फीड, आरपीएि 
आदद, विमभन्ि सािधग्रयों के 
मलए अिुशंमसत। 

33. स्केल और कैमलपर ±1/64" 
के साथ स्टेप टनििंग। 

34. सिािांतर िोड ब्रेल 
िाइक्रोिीटर ± 0.001" 
सटीकता के साथ िाप का 
अभ्यास करें।  

िनिणयर कैमलपर - इसका 
नििाणण, मसद्धांत तथा स्केल 
और ष्स्प्रंग कैमलपर से िाप 
बाहरी िाइक्रोिीटर - विमभन्ि 
भाग, मसद्धांत, अंशांकि, 
रीड्रडगं नििाणण। 

35. SQ शोल्डर के साथ ± 
0.001" के अंदर स्टेप 
टनििंग अभ्यास, अंडर कट, 
िाइक्रोिीटर की अिुभूनत, 
िाइक्रोिीटर के साथ तु्रदट 
के स्रोत। 

िाइक्रोिीटर के विमभन्ि प्रकार, 
िाइक्रोिीटर िें तु्रदट के स्रोत 
और उिसे बचिे के तरीके। 

36. खराद पर ड्रिमलगं - चरण खराद सहायक उपकरण; चक 
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ड्रिमलगं. स्ि- कें दित , कॉलेट, इसके 
कायण, नििाणण और उपयोग। 

व्यािसानयक 
कौशल 130 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे. 

असिाि सािग्री को 
आिश्यक 
सहिशीलता 
±.0625” या 
±1/64” के अिुसार 
खराद िें ड्रिमलगं 
और बोररगं द्िारा 
कफट करें (सादा और 
स्टेप्ड) [असिाि 
सािग्री: पीतल िें 
एचएसएस, कच्चा 
लोहा िें 
एल्यूिीनियि 
आदद।]  

37. बोररगं अभ्यास - सादा। 
अंदरूिी कैमलपर का 
उपयोग। 

38. बोर सादा, ट्रांसफर कैमलपर 
के साथ िाप ± 0.0625 
"या ± 1/64"। 

ड्रिल: विमभन्ि भाग, प्रकार, 
आकार आदद, विमभन्ि सािग्री 
के मलए अलग-अलग काटिे के 
कोण, काटिे की गनत, बोररगं 
टूल - कोर ड्रिल। 
अक्षर और संख्या ड्रिल, कोर 
ड्रिल आदद स्थािांतरण 
कैमलपसण: उपयोगों पर नििाणण। 

39. बोररगं प्लेि और स्टेप की 
जााँच बोर गेज द्िारा की 
जाती है। 

िाइविगं प्लेट, फेस प्लेट और 
कफक्स्ड एिं टै्रिमलगं स्टेडीज़। 
नििाणण और उपयोग। 

40. खराद कें िों के संरेखण की 
जााँच करिा । ठोस रीिर 
का उपयोग करके िाइस िें 
जॉब सेट करके रीमिगं 
करिा। 

खराद कें ि - प्रकार और उिके 
उपयोग खराद िाहक-कायण, 
प्रकार और उपयोग। रीिर - 
प्रकार और उपयोग, स्िेहक 
और शीतलक - प्रकार, वितरण 
की आिश्यकता प्रणाली, 
विमभन्ि सािग्री के मलए 
शीतलक का चयि, हैंडमलगं 
और देखभाल। 

41. खराद िें िूरमलगं का 
अभ्यास। 

िूरमलगं िाप, आिश्यकता, 
प्रकार, ग्रेड, िूरमलगं के मलए 
काटिे की गनत। 

42. खराद पर केन्िों के बीच 
िोड अभ्यास । 

खराद खराद - विमभन्ि प्रकार 
और उिके उपयोग। 
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43. असिाि सािधग्रयों की 
कफदटगं - पीतल िें 
एचएसएस, कच्चे लोहे िें 
एल्यूिीनियि आदद। 

इंटरचेंज क्षिता की अिधारणा, 
सीिा, कफट और सहिशीलता, 
कफट-विमभन्ि प्रकार, छेद 
आधार और शाफ्ट आधार 
आदद। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे. 

खराद पर 
बेलिाकार/षट्कोणीय 
कायण सेट करें और 
विमभन्ि टेपर टनििंग 
ऑपरेशि करके 
सरल घटक बिाएं। 
(फॉिण टूल, 
ष्स्ििेमलगं कंपाउंड 
रेस्ट द्िारा 
सिािांतर और टेपर 
टनििंग (केिल 
बाहरी) के मलए 
विमभन्ि टनििंग 
ऑपरेशि 

44. यौधगक विश्राि को घुिाकर 
टेपर टनििंग। 

ष्स्ििेमलगं कम्पाउंड स्लाइड 
द्िारा टेपर टनििंग, इसकी 
गणिा, फायदे और िुकसाि। 

45. टेपर टनििंग अटैचिेंट द्िारा 
टेपर टनििंग, अभ्यास (केिल 
बाह्य)। 

46. फॉिण टूल (बाह्य) द्िारा 
टेपर टनििंग। 

टेपर टनििंग: मसद्धांत सेदटगं, 
फायदे और िुकसाि। विमभन्ि 
प्रकार के फॉिण टूल और 
उपयोग। 

47. एि.एस., स्टेिलेस स्टील, 
अलौह धातु और लैक्िेररगं 
पर बकफंग और पॉमलमशगं 
अभ्यास। 

बकफंग िशीि और पदहये, 
इसके उपयोग, लैक्क्िेररगं 
सािग्री। डाईज़: विमभन्ि प्रकार, 
डाई स्टॉक। पॉमलमशगं कायण के 
मलए इलेक्ट्रो-प्लेटेड सािग्री, 
पीतल, कांस्य और 
एल्युमिनियि। 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (34 घूंिे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 
 
डब्ल्यूसीएस-
34 घंटे. 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशणि करें। 

इकाई, अूंि 
इकाई प्रणाली का िगीकरण 
िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI 
इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
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अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और 
सिझाएाँ। 
 

 

मभन्ि - जोड, घटाि , गणुा और भाग  
दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा  
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 
िगण और िगणिूल 
कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािुपात 
को PERCENTAGE 
प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 
धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 
लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
लोहा और इस्पात, मिश्र धातु इस्पात के बीच अंतर 
इन्सुलेदटगं सािधग्रयों के गुण और उपयोग  
द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 
िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशटट गुरुत्ि L,C,O 
अिुभागों से संबंधधत संख्यात्िक  
गनत औि वेग, कायष, िष्क्त औि ऊजाष 
कायण, शष्क्त, ऊजाण, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ऊटमा एवूं तापमान औि दबाव 
ऊटिा और तापिाि की अिधारणा, ऊटिा के प्रभाि, ऊटिा और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक  
दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ 
बुननयादी बबजली 
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त्रबजली का पररचय और उपयोग 
क्षेत्रलमनत  
िगण, आयत और सिांतर चतुभुणज का क्षेत्रफल और पररिाप  
त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 
ितृ्त, अधणितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखंड, षट्भुज और 
दीघणितृ्त का क्षेत्रफल और पररिाप 
ठोसों का पटृठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ , बेलि, 
गोला और खोखला बेलि  
षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतणिों का पाश्िण 
पटृठीय क्षेत्रफल, कुल पटृठीय क्षेत्रफल और लीटर िें धाररता ज्ञात 
करिा  
लीवि औि सिल मिीनें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार  
बत्रकोणलमनत 
कोणों का िापि 
 त्रत्रकोणमितीय अिुपात 
 त्रत्रकोणमितीय सारखणयााँ  

मनोप्रेिक कौिल अभ्यास 
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मेिल कदिूंग अिेंडेंि (दृष्टि बाधधतों के ललए) टे्रड के ललए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
सूंदभष लिक्षण 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 
(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 
(व्यापाि लसद्धाूंत) 

व्यािसानयक 
कौशल 150 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 45 घंटे. 

डाई और टैप का 
उपयोग करके, िर 
और िादा थे्रडेड 
घटकों पर डाई और 
टेवपगं के मलए गैर-
लौह धातु घटकों 
को सेट करें । 
(विमभन्ि बाहरी 
और आंतररक थे्रड। 
(बीएसएफ) 

48. डाई का प्रयोग करें, धागे 
(बाह्य) अलौह धात,ु 
बीएसएफ धागे पर 
अभ्यास करें।  

डाई: विमभन्ि प्रकार, डाई 
स्टॉक (बीएसएफ धागा). 

49. धागे (आंतररक), अलौह 
धातु (बीएसएफ धागा) 
पर िल का अभ्यास 
करें।  

िल: विमभन्ि प्रकार, टैप ररचं 
(बीएसएफ धागा)। 

50. िर और िादा थे्रडेड 
घटकों की कफदटगं।  

गणिा िें गहराई, कोर व्यास, 
वपच अिुपात शामिल था। 

51. खराद िें चौकोर और गोल 
िाली काटिा।  

कें िों के बीच आयोष्जत िौकरी 
की गनत । 

52. टेपर टनििंग अटैचिेंट 
(बाह्य) द्िारा टेपर टनििंग।  

टेम्पलेट - उद्देश्य और 
उपयोग। गेज द्िारा टेपर की 
जााँच करिा। 

53. खराद पर उत्पाददत 
विमभन्ि घटकों का 
पररचय।  

खराद िशीि की सिीक्षा, 
उत्पादकता के मलए इसका 
िगीकरण। 

54. सीआई ब्लॉक पर टनििंग 
और बोररगं अभ्यास।  

55. खराद पर आिधधक 
स्िेहि प्रकक्रया, संरेखण 
की सटीकता का 

दटप उपकरणों के मलए प्रयुक्त 
सोल्डर, फ्लक्स को ब्रेज़ करिे 
की विधध। 
नििारक रखरखाि, इसकी 
आिश्यकता, अक्सर स्िेहि, 
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परीक्षण। 
56. खराद का नििारक 

रखरखाि।  

टीपीएि (कुल उत्पादक 
रखरखाि)। ईएचएस (पयाणिरण, 
हीट, सुरक्षा)। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे. 

स्टीडीज़ का उपयोग 
करके लंबे शाफ्ट को 
िोडकर और 
सहायता के साथ 
विमभन्ि िशीनिगं 
पैरािीटर और काटिे 
के उपकरण सेट 
करके काि तैयार 
करें। 

57. लंबे शाफ्ट को िोडिा 
(स्टेडीज़ का उपयोग 
करके)। 

ष्स्थर और अिुिती विश्राि 

58. विमभन्ि कायों के मलए 
खराद पर संलग्िक का 
उपयोग।  

खराद िें प्रयुक्त विमभन्ि 
प्रकार के अिुलग्िक। 

59. फेस और एंगल प्लेट स े
संबंधधत सेदटगं और 
संचालि। 

फेस प्लेट पर प्रयुक्त सहायक 
उपकरण - उिके उपयोग। 
एंगल प्लेट - इसका नििाणण 
एि ंउपयोग। 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे. 

तीि जबडे िाले 
चक का उपयोग 
करके कैप्स्टि लेथ 
िें संचालि करके 
कायण तैयार करें और 
सहायता के साथ 
चक एकत्र करें। 

60. तीि जबडे चक के साथ 
कैप्स्टि खराद िें 
संचालि।  

कैप्स्टि खराद - सुरक्षा 
सािधािी के साथ नििाणण और 
कायण मसद्धांत। 

61. कोलेट चक के साथ 
कैप्स्टि लेथ िें संचालि 
(20 घंटे) 

कें ि और कैप्स्टि खराद के 
बीच अंतर . (4 घंटे) 

62. कैप्स्टि खराद िें (3/8”) 
िट का उत्पादि (त्रबिा 
धागे के)।  

िट काटिे का मसद्धांत: 
ड्रिमलगं, चम्फररगं और पादटिंग। 

व्यािसानयक 
कौशल 140 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 

विमभन्ि पैरािीटर 
सेट करके, पािर सॉ 
िशीि िें विमभन्ि 
आकार और आकृनत 
के घटकों को काटें। 

63. पािर आरा िशीि ब्लेड 
सेदटगं.  

पािर आरी: नििाणण, नििाणण िें 
विमभन्ि प्रकार के ब्लेड का 
उपयोग। 

64. िाइस और शीतलक 
आपूनतण पर िौकरी सेदटगं।  

पािर आरी का कायण मसद्धांत 
और उसकी सुरक्षा संबंधी 
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ज्ञाि 37 घंटे.  सािधानियां 
65. विमभन्ि आकारों िें गोल 

रॉड काटिा।  
ब्लेड का आकार, दााँत और 
उसका सिायोजि। 

66. एिएस बार के साथ-साथ 
शीट को काटिे का 
अभ्यास करें। 

त्िररत िापसी तंत्र 

67. बॉल प्रेस अभ्यास.  फ्लाई प्रेस/बॉल प्रेस का 
वििरण, सुरक्षा सािधािी के 
साथ पािर प्रेस का संचालि 
मसद्धांत। 

68. कन्िेयर बेल्ट - इसका 
प्रदशणि। 

69. कन्िेयर बेल्ट पर कायण 
करिे का अभ्यास।  

कन्िेयर बेल्ट की आिश्यकता 
एि ंउसका नििाणण। 
उत्पादि उद्देश्य के कारण 
उद्योग िें विमभन्ि प्रकार के 
कन्िेयर बेल्ट का उपयोग 
ककया जाता है। 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे. 

सहायता के साथ 
कतरिी संचालि 
करके कायण तैयार 
करिे के मलए 
विमभन्ि िशीनिगं 
पैरािीटर सेट करें। 

70. कतरिी िशीि प्रदशणि.  कतरिी का नििाणण और कायण 
मसद्धांत। 

71. शीट पर स्टॉपर सिायोजि 
और कतरिी अभ्यास। 

ब्लेड का उपयोग करिे का 
मसद्धांत एिं सुरक्षा। 

व्यािसानयक 
कौशल 2 00 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 

िी -स्लॉट बिािे के 
मलए विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर 
सेट करें , आंतररक 
- सहायता के साथ 

72. शेपर की िेज पर िशीि 
िाइस सेट करिा।  

शेपर: नििाणण, इसके भाग, 
सहायक उपकरण एिं सुरक्षा 
सािधािी। 

73. शेपर की स्ट्रोक लंबाई की 
जााँच करिा।  

शेपर: कायण मसद्धांत. 
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ज्ञाि 70 घंटे. शेपर का उपयोग 
करके गोल मसर पर 
कंुजी िागण के साथ-
साथ िगाणकार 
आकार।  

74. स्ट्रोक की लंबाई के 
अिुसार अलग-अलग 
उपकरण सेदटगं।  

शेपर उपकरणों के प्रकार, उिके 
उपयोग। 

75. शेपर िें सीआई ब्लॉक पर 
सादी सतह।  

स्िचामलत फीड तंत्र. 
शेपर की त्िररत िापसी प्रणाली 

76. एिएस प्लेट पर सादी 
सतह।  

--करिा- 

77. एिएस प्लेट पर स्क्िायर 
स्लॉट अभ्यास।  

स्लॉट काटिे के मलए उपयोग 
ककए जािे िाले उपकरणों के 
प्रकार. 

78. िी -स्लॉट अभ्यास।  उपकरण रैि, जॉब सेदटगं और 
स्ट्रोक लंबाई सिायोजि पर 
सिायोष्जत करता है। 

79. कंुजी िागण अभ्यास शाफ्ट 
अंत पर - केिल प्रदशणि।  

शाफ्ट अंत और कपमलगं 
कफदटगं पर गदठत कंुजी के 
प्रकार। संबंधधत मसद्धांत। 

80. गोल मसर बोल्ट पर चौकोर 
आकार का अभ्यास।  

बोल्ट बिािे, स्ट्रोक लंबाई 
सिायोजि और िगण आकार 
बिािे का कायण अिुक्रि। 

81. शेपर का रखरखाि.  शेपर के रखरखाि का 
मसद्धांत. 

व्यािसानयक 
कौशल 190 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 60 घंटे. 

सहायता के साथ 
अलग-अलग मिमलगं 
ऑपरेशि करके 
जॉब तैयार करिे के 
मलए िशीि के 
अलग-अलग घटकों 

82. मिमलगं ऑपरेशि और िेज 
पर िाइस सेदटगं।  

मिमलगं के िूल भाग एिं 
सुरक्षा सािधानियााँ। 

83. स्पेसर के साथ आबणर पर 
विमभन्ि प्रकार के उपकरण 
सेट करिा ।  

84. एिएस प्लेट पर सितल 

मिमलगं: कायण मसद्धांत एिं 
िाइस िें कायण का सिायोजि। 
विमभन्ि प्रकार के मिमलगं 
कटर एि ंउिके उपयोग। 
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और िापदंडों को 
सेट करें। [विमभन्ि 
िशीनिगं पैरािीटर 
- फीड, गनत और 
कट की गहराई, 
विमभन्ि मिमलगं 
ऑपरेशि: प्लेि, 
फेस, स्टेप मिमलगं] 

सतह पर मिमलगं का 
अभ्यास करें। 

85. साइड और फेस कटर का 
उपयोग करके स्टेप 
मिमलगं। 

ऊपर मिमलगं. 

86. सीआई ब्लॉक पर डाउि 
मिमलगं द्िारा सितल 
सतह - केिल प्रदशणि।  

डाउि मिमलगं - आिश्यकता 
एि ंसीिा। 

87. फेस कटर के साथ एिएस 
प्लेट पर स्क्िायर स्लॉट 
अभ्यास ।  

अप मिमलगं और डाउि मिमलगं 
के बीच अंतर. 

88. सीआई ब्लॉक पर िी-
आकार स्लॉट अभ्यास।  

साइड और फेस कटर द्िारा 
िी-आकार का स्लॉट बिाया 
गया, िी-ब्लॉक और िाइस की 
िदद स ेकाि को सिायोष्जत 
ककया गया। (8 घंटे) 

89. मिमलगं िशीि का 
रखरखाि. 

मिमलगं िशीि रखरखाि पर 
मसद्धांत। 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (38 घूंिे) 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस-
38 घंटे. 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
मसद्धांतों का 
प्रदशणि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 

िकिाव 
घषणण - लाभ और हानि, घषणण के नियि, घषणण गुणांक, घषणण 
कोण, घषणण से संबंधधत सरल सिस्याएं 
घषणण - स्िेहि 
घषणण - घषणण का गुणांक, अिुप्रयोग और कायणशाला अभ्यास िें 
घषणण के प्रभाि 
ग्रैवविी कें द्र 
गुरुत्िाकषणण कें ि - गुरुत्िाकषणण कें ि और इसका व्यािहाररक 



 

40 

मेटल कटटिंग अटेंडेंट (दृष्टटबाधित लोगों के ललए) 
 

सिझें और 
सिझाएाँ। 

 

अिुप्रयोग 
किी हुई ननयलमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयलमत सतहों का 
क्षेत्रफल 
कटे हुए नियमित सतहों का क्षेत्रफल - ितृ्त, ितृ्त का खंड और 
त्रत्रज्यखंड 
कटे हुए नियमित सतहों के क्षेत्रफल स ेसंबंधधत सिस्याएं - ितृ्त, 
ितृ्त का खंड और त्रत्रज्यखंड 
अनियमित सतहों का क्षते्र और दकुाि की सिस्याओं से संबंधधत 
अिुप्रयोग 
लोर् 
लोच - लोचदार, प्लाष्स्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी 
इकाइयााँ और यंग िापांक 
लोच - परि तिाि और कायण तिाि 
उटमा उपर्ाि 
ताप उपचार और लाभ 
आकलन औि लागत ननधाषिण 
आकलि एिं लागत निधाणरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री 
आदद की आिश्यकता का सरल आकलि 
आकलि एिं लागत निधाणरण - आकलि एि ंलागत निधाणरण पर 
सिस्याएं 

मनोप्रेिक कौिल अभ्यास 
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मुख्य कौिल के ललए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 
 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची 
जो टे्रडों के एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग 
स ेउपलब्ध कराई गई है। 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/


 

42 

मेटल कटटिंग अटेंडेंट (दृष्टटबाधित लोगों के ललए) 
 

 
औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 

मेटल कटटिंग अटेंडेंट (दृष्टि बाधधतों के ललए) 
(12 उम्मीदवािों के बैर् के ललए) 

क्रम 
सूं. 

उपकिण औि औजाि का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रलिकु्ष िूल ककि 
1.  कैमलपर बाहर फिण और ष्स्प्रंग-

संयुक्त 
150मििी. 12+1 

संख्या 
2.  कैमलपर अंदर से िजबूत और 

ष्स्प्रंग-ज्िाइंट 
150 मििी. 12+1 

संख्या 
3.  कैमलपर विषि-पैर फिण-संयुक्त 150 मििी. 12+1 

संख्या 
4.  विभाजक ष्स्प्रंग-संयुक्त 150 मििी. 12+1 

संख्या 
5.  खुरचिे का औजर 150 मििी. x 3 मििी. 12+1 

संख्या 
6.  कें ि नछिक 

100 मििी. 
12+1 
संख्या 

7.  डॉट या वप्रक पंच 
100 मििी. 

12+1 
संख्या 

8.  हथौडा (बॉल पेि , क्रॉस पेि और 
स्टे्रट पेि ) 250 जीएि. 

12+1 
संख्या 

9.  स्टील रूल 150 मििी. (ब्रेल प्रकार 6 इंच आकार 
160 इंच विभाजि के साथ) 

12+1 
संख्या 

बी. उपकिण औि साजो-सामान 
10.  ऊपरी तल 60 X 60 सेिी. 01 िं. 
11.  अंकि तामलका 120सेिी. x 90सेिी. x 30सेिी. 01 िं. 
12.  िी -ब्लॉक 75 और 125 मििी. क्लैंप के साथ. 01 िं. 

प्रत्येक 

ANNEXURE-I 
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13.  हाथ पंच 3 0, 60, 90 2 सेट. 
14.  हैक सॉ तय 250मििी. 4 िग. 
15.  फाइल फ़्लैट 300 मििी. खुरदरा 4 िग. 
16.  फाइल फ़्लैट 250 मििी. दसूरा कट 6 िग. 
17.  फाइल फ़्लैट 150 मििी. धचकिा 4 िग. 
18.  फाइल फ़्लैट 250 मििी. धचकिा 2 िग. 
19.  फाइल आधा गोल 250 मििी. दसूरा कट 4 संख्या 
20.  फाइल आधा दौर 150 मििी. धचकिा 4 संख्या 
21.  फाइल राउंड 250 मििी. धचकिा 2 संख्या 
22.  फाइल चाकू 250 मििी. धचकिा 2 संख्या 
23.  स्कू्र िाइिर 150 मििी और 200 मििी. शैंक 2 सेट 
24.  स्पैिर डबल एंडेड 6 मििी. से 21 मििी. 2 सेट 
25.  स्पैिर सिायोज्य 200 मििी. 2 संख्या 
26.  सरौता सपाट िाक 150मििी. 2 िग. 
27.  कैमलपर स्थािांतरण बाहर 150मििी. 1 िं. 
28.  िाइक्रो िीटर बाहर 0 से 1 इंच (ब्रेल प्रणाली 0.001 इंच) 1 िं. 
29.  गहराई िापिे का यंत्र (ब्रले प्रणाली) 

 
1 िं. 

30.  कोण प्रोटै्रक्टर रीड्रडगं 5 ड्रडग्री गुणक 180 ड्रडग्री तक 1 िं. 
31.  "गो-िो गो" गेज (1/4 इंच स ेV 2 इंच) 1 प्रत्येक 
32.  िगण का प्रयास करें 150 मििी ब्लेड 6 िं. 
33.  फीलर गौज़ 0.002 इंच िोटी 6सं. 
34.  कफटर बेंच िाइस 5” जबडा खोलिा 13 िं. 
35.  िशीि िाइस 100 मििी. -जबडा (ड्रिल िशीि के 

मलए) 
2 संख्या 

36.  ट्विस्ट ड्रिल सीधे टांग 7/64 इंच से 3/8 इंच 1 सेट 
37.  ट्विस्ट ड्रिल टेपर शैंक 7/16 इंच 2 िं. 
38.  टैप और डाई िीदट्रक सेट 12 मििी तक 2 सेट 
39.  िोसण टेपर स्लीव्स ि.ं 0-1, 1-2, 2-3, 3-4 1 सेट 
40.  ड्रिल चक 12 मििी. क्षिता कंुजी के साथ 2 सेट 
41.  ड्रिल चक कंुजी के साथ 25 मििी क्षिता 2 सेट 
42.  रीिर सीधी बांसुरी 6 से 12 मििी.(3/16 इंच से 7/16 2 सेट 
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इंच) 
43.  रीिर सिायोज्य 7/16 इंच 1 िं. 
44.  उपकरण धारक आरएच और िगण 

उपकरण त्रबट के मलए सीधे 
िािक 1िं. 

45.  एचएसएस ब्लेड के साथ पादटिंग 
टूल होल्डर 

िािक 4 िग. 

46.  तेल का डब्बा ½ वपटं (प्रेशर फीड मसस्टि) 4 िग. 
47.  बोररगं टूल होल्डर 6 मििी. िगाणकार टूल त्रबट 2 िग. 
48.  स्लॉट के साथ कोण प्लेट 200 मििी. 2 िग. 
49.  तेल पत्थर 12 मििी. िगण 100 मििी लंबा 2 िग. 
50.  िल ररचं (सिायोज्य) िािक 6 िग. 
51.  बॉक्स ररचं (स्पैिर) िािक 1 सेट 
52.  डाई हैंडल (स्ट्रोक) 

 
3 िग. 

53.  पीसिे िाला पदहया 150मििी. व्यास 2 िग. 
54.  अलिारी 1980 x 910 x 480 मििी. 2 िग. 
55.  दराज के साथ स्टील लॉकर 5x2x 1 ½' 1 िं. 
56.  उपकरण पीसिे के मलए कोण गेज िािक 2 िग. 
57.  पररक्रािी कें ि 2 सूट खराद पूंछ स्टॉक 2 िग. 
58.  बोर गेज (प्लेि और स्टेप्ड) िािक 2 सेट. 
59.  व्हील िेसर हीरा 0.75 या 1 कैरेट डाला गया 2 िग. 
60.  गेज ड्रिल पीस िािक 1 िं. 
61.  त्रबट के साथ शेपर के मलए टूल 

होल्डर 
िािक 2 िग. 

62.  बेलिाकार कटर (शैल) 3 इंच व्यास X3 इंच लंबाई 2 िग. 
63.  मिमलगं के मलए साइड और फेस 

कटर 
 

½ इंच x 2.5 इंच और ¾ इंच x2.5 
इंच 

1+1 
संख्या 

64.  ष्स्लदटगं आरी कटर 4 इंच व्यास x 1/32 इंच + 4 इंच 
व्यास x 1/16 इंच 

1 सेट। 

65.  कतरिी िशीि ब्लेड 75 सेिी. 1 िं. 
66.  हैक्सॉ ब्लेड (18 टीपीआई) 250 मििी. 13 िं. 
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67.  कें ि गेज 60 ड्रडग्री, 55 ड्रडग्री और 29 ड्रडग्री 2 िग. 
68.  पेंच वपच गेज बुद्धध िूल्य और 

िीदट्रक प्रत्येक 
िािक 2 िग. 

69.  डायल परीक्षण सूचक 0.01 मििी. चंुबकीय आधार के साथ 2 िग. 
70.  भाििा स्तर 0.05 िीटर 2 िग. 
71.  सािग्री से पदहयों को चिकािा  2 िग. 
72.  ष्स्िप्स स्टे्रट 250 मििी. 4 िग. 
73.  'सी' क्लैंप 150 मििी. 2 िग. 
74.  आलसी टोंग  2 िग. 
75.  ररिेट सेट स्िैप और डॉली संयुक्त 3 मििी. 4 िग. 
76.  आग बुझािे का यंत्र अस्पताल िें प्रयुक्त िैदानिक 

उपकरण/यंत्रों का संचालि एिं परीक्षण 
करिा। 

2 िग. 

सी. सामान्य मिीनिी 
77.  खराद (सभी धगयर हेड स्टॉक) 18 सेिी कें ि ऊंचाई 90 सेिी कें िों के 

बीच स्िीकार करिे के मलए । िशीि 
को एचपी तक िोटरीकृत ककया जािा 
चादहए और शीतलक स्थापिा, 4-जबड े
स्ितंत्र चक 250 मििी 3-जबडे स्ि- 
कें दित चक 160 मििी के साथ आपूनतण 
की जािी चादहए। ष्स्थर ष्स्थर आराि, 
फेस प्लेट िाइविगं प्लेट अिुयायी 
आराि 4-तरफा टूल पोस्ट लाइि और 
डेड सेंटर टेपर टनििंग अटैचिेंट या 
उच्च विनिदेश के साथ। 

1 िं. 

78.  खराद (स्टेप पुली प्रकार) 16 सेिी. कें ि की ऊंचाई 120 सेिी. 
कें िों के बीच गैप िाली िशीि िोटर 
चामलत होगी 4-जबड ेिाला स्ितंत्र चक 
300 मििी. 3-जबड ेिाला स्ियं कें दित 
चक 200 मििी. टेपर संलग्िकों के 
साथ 4-तरफा टूल पोस्ट लाइि और 

2 िग. 
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डेड सेंटर . 

79.  खराद (स्टेप पुली बेंच प्रकार) 7 सेिी. कें ि की ऊंचाई 40 सेिी. कें िों 
के बीच िोटर चामलत 3-जबडा स्ि- 
कें दित चक, ष्स्थर ष्स्थर और अिुयायी 
आराि, फेस प्लेट, िाइविगं प्लेट, 
एकल उपकरण पोस्ट, टैपर संलग्िक 
के साथ लाइि और डेड सेंटर । 

2 िग. 

80.  पेडस्टल पीसिे की िशीि 
त्रबजली चामलत 

180 मििी व्यास व्हील गाडण और 
विज़ि गाडण। 

1 िं. 

81.  ड्रिल िशीि स्तंभ प्रकार िोटर 
चामलत 

30 मििी. क्षिता तक . 1 िं. 

82.  रेड्रडयल ड्रिल िशीि िोटर चामलत 
(1 एच.पी.) 

25 मििी. क्षिता तक . 1 िं. 

83.  यूनििसणल मिमलगं िशीि हेड 
िोटर 

1.5 एचपी ड्रडिाइड्रडगं हेड 150 मििी. 
250 मििी. रोटरी टेबल, 150 मििी. 
कटर और स्पेसर के साथ मिमलगं 
िाइस. 

1 िं. 

84.  कैप्स्टन्स खराद िोटरयुक्त (3एच.पी.) 160मििी. 3-
जबडा चक और कॉलेट 40मििी. 
क्षिता. 

1 िं. 

85.  कैप्स्टि लेथ - िोटर चामलत 
(1एच.पी.) 

कोलेट्स 12 मििी. क्षिता. 1 िं. 

86.  कंिायर बेल्ट (18 इंच चौडाई) ब्रेक िि के साथ 
(15 इंच व्यास * 18 इंच लंबाई) और 
िोटर 3 एच.पी. 

1 िं. 

87.  पािर आरा िशीि हाइिोमलक फीड मसस्टि 400 मििी. 
ब्लेड आकार. 

1 िं. 

88.  एक शेपर िोटर चामलत 30 सेिी. स्ट्रोक लंबाई 2 एचपी िोटर. 2 िं. 
89.  कतरिे की िशीि 75 सेिी. क्षिता िोटर चामलत 3 

एच.पी. 
1 िं. 

90.  बकफंग और पॉमलमशगं िशीि 1/2 एचपी िोटर और 6" व्यास के पदहये 1 िं. 
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91.  पॉप ररिेट गि (िैिुअल) िािक 1 िं. 
92.  बॉल प्रेस िािक 1 िं. 
93.  डेस्कटॉप कंप्यूटर CPU: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 

ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 GHz या 
उच्चतर, RAM: 4GB DDR-III या 
उच्चतर, WI- Fi सक्षि, िेटिकण  काडण: 
एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट, USB 
िाउस, USB कीबोडण और िॉनिटर के 
साथ (न्यूिति 17 इंच. लाइसेंस प्राप्त 
ऑपरेदटगं मसस्टि और एंटीिायरस, 
व्यापार से संबंधधत सॉफ़्टिेयर या 
उच्चतर विनिदेश के साथ संगत) 

2 िग. 

94.  ऊपर  2 िग. 
95.  कुसी  2 िग. 
96.  कंप्यूटर टेबल  2 िग. 

दिप्पणी: - 
1. चंूकक प्रमशक्षु दृष्टटबाधधत व्यष्क्त हैं, इसमलए उिकी आिश्यकता के अिुसार अनतररक्त 

सािाि की आिश्यकता हो सकती है। 
2. उिके मलए इंच स्केल इसमलए प्रदाि ककया जाता है क्योंकक िे अपिे िाखूि से न्यूिति 

1/16 इंच िाप सकते हैं ष्जसे 1.5 मििी िािा जा सकता है। 
3. उिके मलए धचत्र बिािा और निशाि लगािा असंभि है। 
4. ड्रिमलगं के उद्देश्य के मलए ष्जग्स और कफक्स्चर उपयुक्त हैं। 
5. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, 
एिएसटीआई के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि 
देिे िाले अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है। 

 
डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद ददया जाता है ष्जन्होंिे इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणण योगदाि ददया है। 

क्र. सूं. 
नाम औि पदनाम 
श्री / श्री / सुश्री 

सूंगठन 
मेंिि काउूं लसल 

पदनाम 
सेक्िि मेंिि परिर्द के सदस्य 

1 एडी शहाण े, उपाध्यक्ष, 
(कॉपोरेट ट्रग ) 

लासणि एंड टुब्रो मलमिटेड, िुंबई-
400001 

अध्यक्ष 

2 डॉ। पीके जैि, प्रोफेसर आईआईटी, रूडकी , रूडकी-247667, 
उत्तराखंड 

सदस्य 

3 एि. रािकृटणि , प्रोफेसर आईआईटी गांधीिगर , गुजरात-
382424 

सदस्य 

4 डॉ। पी.िी.राि , प्रोफेसर आईआईटी ददल्ली, िई ददल्ली-
110016 

सदस्य 

5 डॉ। देबदास रॉय, सहायक । 
प्रोफेसर 

एिआईएफएफटी, हदटया , रांची-
834003, झारखंड 

सदस्य 

6 डॉ। अनिल कुिार मसहं, 
प्रोफेसर 

एिआईएफएफटी, हदटया , रांची-
834003, झारखंड 

सदस्य 

7 डॉ। पीपी बंदोपाध्याय , प्रोफेसर आईआईटी खडगपुर , खडगपुर-
721302, पष्श्चि बंगाल 

सदस्य 

8 डॉ। पीके रे, प्रोफेसर आईआईटी खडगपुर , खडगपुर-
721302, पष्श्चि बंगाल 

सदस्य 

ANNEXURE - II 
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9 एसएस िैती, एिडी कें िीय टूल रूि एि ंप्रमशक्षण कें ि 
(सीटीटीसी), भुििेश्िर 

सदस्य 

10 डॉ. रिेश बाबू एि, प्रोफेसर आईआईटी ििास, चेन्िई सदस्य 
11 आरके श्रीधरि , 

प्रबंधक/एचआरडीसी 
भारत हेिी इलेष्क्ट्रकल्स मलमिटेड, 
रािीपेट , तमिलिाडु 

सदस्य 

12 एि. कृटण िूनतण, 
प्रधाि िैज्ञानिक अधधकारी 

सीक्यूए (भारी िाहि), डीजीक्यूए, 
चेन्िई, तमिलिाडु 

सदस्य 

१३ सुिील खोडके , 
प्रमशक्षण प्रबंधक 

बॉबस्ट इंड्रडया प्रा. मलमिटेड, पुणे सदस्य 

14 अजय धुरी , 
प्रभाग. प्रबंधक - प्रमशक्षण 

टाटा िोटसण, पुणे सदस्य 

15 उदय जे . आप्टे , 
प्रभाग. प्रबंधक - प्रमशक्षण 

टाटा िोटसण, पुणे सदस्य 

16 एचबी जगदीश , सीनियर। 
प्रबंधक 

एचएिटी, बेंगलुरु  सदस्य 

17 के िेणुगोपाल , 
निदेशक एिं सीओओ 

एिटीटीएफ, पीन्या , बेंगलुरु  सदस्य 

18 BADamahe , वप्रमंसपल, 
एल एंड टी इंस्टीट्यूट ऑफ 
टेक्िोलॉजी 

एलएंडटी इंस्टीट्यूट ऑफ 
टेक्िोलॉजी, िुंबई 

सदस्य 

19 लक्ष्िणि . आर. 
िररटठ प्रबंधक 

बॉश मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 

20 आर.सी. अष्ग्िहोत्री , 
प्रधािाचायण 

इंडो-ष्स्िस प्रमशक्षण कें ि 
चंडीगढ, 160030 

सदस्य 

उपदेिक 
21 सुिील कुिार गुप्ता (निदेशक) डीजीटी िुख्यालय, िई ददल्ली उपदेशक 

कोि ग्रुप के सदस्य 
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22  एि िाथ (एडीटी) सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 
23  एच.चाल्सण (टीओ) एिआईएिआई, चेन्िई सदस्य 
24  सुखदेि मसहं (JDT) आप कािपुर टीि लीडर 
25  रवि पांडे (VI) आप कािपुर सदस्य 
26  एके िसाकर (टीओ) एटीआई कोलकाता सदस्य 
27  सिीर सरकार (TO) एटीआई कोलकाता सदस्य 
28  जे. राि ईश्िरराि (टीओ) आरडीएटी हैदराबाद सदस्य 
29  टीजी कदि (TO) एटीआई िुंबई सदस्य 
30  के. िहेंि (डीडीटी) एटीआई चेन्िई सदस्य 
31  श्रीकांत एस सोिििे (टीओ) एटीआई िुंबई सदस्य 
32  के. िागाश्रीनििास 

(डीडीटी) 
एटीआई हैदराबाद सदस्य 

33  जीएि ईश्िरप्पा (डीडीटी) एफटीआई बेंगलुरु सदस्य 
34  जी. गोविदंि , सीनियर. 

िक़्शाििीस 
एटीआई चेन्िई सदस्य 

35  एिएि रेिुकाराध्या , उप. 
निदेशक/वप्रमंसपल ग्रेड I. 

सरकार. आईटीआई, तुिकुर रोड, 
बैंगलोर, किाणटक 

सदस्य 

36  बीिी िेंकटेश रेर्डडी, जेटीओ सरकार. आईटीआई, तुिकुर रोड, 
बैंगलोर, किाणटक 

सदस्य 

37  एिएि काजले , प्राचायण, सरकार. आईटीआई िेल्हे , ष्जला - 
पुणे , िहाराटट्र 

सदस्य 

38  सुब्रत पोली , प्रमशक्षक आईटीआई हािडा होम्स, पष्श्चि 
बंगाल 

सदस्य 

39  वििोद कुिार आर, 
िररटठ प्रमशक्षक 

सरकार. आईटीआई धिुिाचापुरि 
त्रत्रिेन्िि, ष्जला, केरल 

सदस्य 

40  एि. अंबलगि , बीई, सहायक 
प्रमशक्षण अधधकारी 

सरकार. आईटीआई कोयंबटूर, 
तमिलिाडु 

सदस्य 
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41  के. लक्ष्िी िारायणि, टी.ओ डी.ई.टी., तमिलिाडु सदस्य 
 
42  िेणुगोपाल पािणतीकर ष्स्कल सोनिक्स, बैंगलोर सदस्य 
43  िेंकट दसारी ष्स्कल सोनिक्स, बैंगलोर सदस्य 
44  श्रीहरर डी कैडेि टेक. प्रा. मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 
45  दशरथी . जी.िी. कैडेि टेक. प्रा. मलमिटेड, बेंगलुरु सदस्य 
46  एलआरएसििी ओि शष्क्त इंडस्ट्रीज, बेंगलुरु सदस्य 
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सूंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राटट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 
एिएसी राटट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राटट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िष्स्तटक पक्षाघात 
एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृष्टट 
एचएच सुििे िे कदठि 
पहचाि बौद्धधक विकलागंता 

नियंत्रण रेखा कुटठ रोग ठीक हुआ 
एसएलडी विमशटट मशक्षण विकलांगताए ं
डीडब्ल्यू बौिापि 
एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाणण विभाग विकलांग व्यष्क्त 
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